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Utévagas akar egy miveletben

A Holzma HKL 380 ProfiLine nyomogerendas lapszabasz gépre felszerelt mard aggregattal
az utdvagas kozvetlen a hosszvagas utan elvégezhetd. Ezzel az eljarassal mintegy b %-os
agyagtakarékossag mellett iddt és energiat is megtakarithatunk.

A lapszabasz gép a megszokott médon
kétlépcsbben dolgozik, vagyis el6szor a
hosszvagastvégzi el, masodszor a kereszt-
vagast az igényelt hosszak szerint. Ha
ezekbdl a darabokbdl tovabbi utévagassal
kell alkatrészeket kivagni, akkor ezeket
egy harmadik munkamiiveletben tudja a
flirész elvégezni. Ezt a munkamiiveletet
nevezziik utévagasnak.

Ha valaki optimalizalé programmal
dolgozik, a programban be tudja allitani az
utévagas engedélyezésétvagy kizarasat.
Ha engedélyezi, akkor a visszavagas mi-
veletére alapszabasz gép van leterhelve.
Ha viszont nem engedélyezik, akkor az
utélagos manudlis szabas plusz emberi
raforditast és idtigényel, igy mindenképp
dragabb a termék eldallitdsa. A legtdbb
lizem ennek ellenére az utévagast mell6zi,
megnovelve ezzel a hulladék ardnyat is.

A Holzma 1j gépével erre mar nincs
sziikség, hiszen ez a gép egy mar6 aggregat
segitségével a flirész kocsi hosszoldalan
az utdvagast elvégzi és a ,hosszvagas”
miiveletétlépcsézetes szélességben végzi.
Akeresztvagas utdn igy kiilonféle széles-
ségli munkadarabok keletkeznek.

Annak érdekében, hogy a flirész és
mard vegyes tizeme miikodjon a Holzma
»Schnitt Profi(t)” optimalizal6 programjat
is médositotta. Ha dolgozik a mard ki-
nyilik a gépasztal, de csak annyira, hogy
amunkadarab rezgésmentesen fekiidjon
fel. A Holzma poétldlagosan specidlis el-
szivast is felszerelt a mar6 aggregatra,
valamint a nyomdgerendaval egyiitt
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A mardfej csak a keresztvagasoknal dolgozik

mozg6 burkolatot fejlesztett ki. Kisebb
darabok, hulladékok a hulladékleejt6
asztalon keresztil a kihord6 szalagra
esnek le. Két gép derékszogben valo
elhelyezése esetén a ,Power Concept”
elnevezésli Holzma szabadalom tovabb
csokkenti a ciklus id6ket.

Az optimalis
szabastervet
akar ,lépcs6-
sen” is kialakit-
hatjuk, ezzel
csokkenthet6 a
hulledék meny-
nyisége

4
"

25N

Ugyan még nincsenek pontos mérések,
de az 4j fejlesztésnek kdszéonhetben a
Holzma 40-50 %-o0s sebesség noveke-
dést becsiil a HKL Optimat gépéhez és
20-30 % novekedést a Profi Line gépé-
hez képest.

Harom legfontosabb el6nye a f-
rész-maro vegyes megoldasnakahagyo-
manyoshoz képest:

I Energiakoltség megtakaritas.

I Szerszamkoltség megtakaritds, merta
maro csak akkor dolgozik, ha a flirész
nem tud.

I Anyag megtakaritas, mert a fiirész
keskenyebb vagasrésii, mint a mard.
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